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Kompaktné dosky sa vyrabaju podla eurépskej normy EN 438 v lamina¢nych lisoch pod vysokym tlakom a za velkej teploty z prirod-
nych viakien a syntetickych Zivic.

Vlastnosti Pouzitie

> jednoduché distenie > kuchynské dosky a zasteny

> zdravotna nezavadnost > stolové a umyvadlové dosky

> jednoduché opracovanie > dizajnovy nabytok

> jednoducha montaz > vnutorné obklady stien

> dlha Zivotnost > nabytok a skrinky do vihkych priestorov

> sprchové a WC kabinky
> pracovné dosky so zvySenou odolnostou

Art. gislo Oznacenie Jadro Typ Hrubka (mm) Formaty (mm)

23777/0026 0026 FH Prado Alu Grey Cierne Max Interior 12 4100 x 1300 | 4 100 x 647
23777/0027 0027 FH Prado Agate Grey Cierne Max Interior 12 4100 x 1300 | 4 100 x 647
23788/0080 0080 SX/IP Black Cierne Max Interior Plus 12 4100 x 1300 | 4 100 x 647
23777/0085 0085 FH White Gierne Max Interior 12 4100 x 1300 |4 100 x 647
23785/0085 0085 FH White biele Max Interior 12 4100 x 1300 |4 100 x 647
23786/0426 0426 IP Loft Cierne Max Interior Plus 12 4100 x 1300|4100 x 647
23792/0428 0428 NN/NW Cave Cierne Max Exterior 12 4100 x 1300 | 4 100 x 647
23777/0565 0565 FH Polaris Cierne Max Interior 12 4100 x 1300 | 4 100 x 647
23786/0793 0793 IP Patina Tin Cierne Max Interior Plus 12 4100 x 1300 |4 100 x 647
23777/0794 0794 FH Patina Bronze Cierne Max Interior 12 4100 x 1300 |4 100 x 647

Typy

> Max Interior kompaktné dosky s Ciernym jadrom prinaSaju elegantny dizajn v kombinacii s atraktivnymi dekormi a originalnymi
povrchmi.

> Max Interior kompaktné dosky s bielym jadrom v kombinacii s bielym povrchom sa vyznacuju tenkou, opticky odlahéenou hranou.

> Max Interior Plus kompaktné dosky s &iernym jadrom su vdaka dvojitému vytvrdeniu povrchu s uzavretymi pérmi este viac odolné
ako Standardné kompaktné dosky. Su pouzitelné aj vo vysoko zatazovanych priestoroch so zvySenymi poZiadavkami na hygienu
a jednoduchost udrzby.

> Max Exterior kompaktné dosky s ¢iernym jadrom mdzete vdaka ich farebnej stélosti a odolnosti voci poveternostnym vplyvom
pouzit ako stolové a kuchynské dosky, a to aj vo vonkajSom prostredi.
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Povrchy

> FH Fine Hammer Embossed | Standardny povrch s jemnou perlickou. Odolny a jednoduchy na Gdrzbu.

> SX  Saxum | povrch je hiboko Strukturovany (bridlica) v matnom prevedeni so $pecidlnou Upravou voci zanechavaniu otlackov
prstov. Povrch jednofarebny.

> |P Interior Plus | dvojito vytvrdeny, hladky a lahko &istitelny povrch s uzavretymi pdrmi.

> NN  Enduro | povrch je hlboko Strukturovany (bridlica) v matnom prevedeni so Specidlnou Upravou vodéi zanechdvaniu otlackov
prstov. Dekor je imitaciou kamena. Ur¢ené na vonkajsi nabytok.

> NW hladky, dvojito vytvrdeny povrch s uzavretymi pormi. Je nenaro¢ny na udrzbu a odolny voci vonkajsim poveternostnym

vplyvom.
FH Fine Hammer Embossed SX Saxum
IP Interior Plus NN Enduro




Dekory kompaktnych pracovnych dosiek

vzhlad dosiek vo vyreze 1 400 x 1 000 mm

0794 FH Patina Bronze 0793 IP Patina Tin

0565 FH Polaris 0426 IP Loft
4
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0026 FH Prado Alu Grey 0027 FH Prado Agate Grey

. :

0428 NN/NW Cave 0085 FH White
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Hlavné zasady:

> Z klimatickych dévodov skladujte kompaktnu dosku v miestnosti, kde bude instalovana — minimalne po dobu 24 hodin. Dbajte
na predpisy pre skladovanie kompaktnych dosiek.

> Doporucena izbova teplota pre montaz a skladovanie 15° — 25°C.

> Pracowné dosky su stabilné pri vzdusnej vihkosti do 55%. Nemontujte pracovné dosky pri vy$Sej vzdusnej vihkosti. Montéz by mala
prebiehat za relativnej vzdusnej vihkosti 40 — 55%.

> Volny presah dosky by nemal byt vacsi nez 150 mm. Pokial je presah vacsi, je potrebné pridat dodatocné podpory.

> Ak bude pod pracovnou doskou umiestnena umyvacka riadu (plati tiez pre pracky, suSicky, ohrievace vody, atd), je potrebné
na spodnej strane aplikovat hlinikovu féliu. Dédvodom je skuocnost, Ze vela spotrebicov sa pri pouzivani zahrieva a vytvara paru, ktora
moze vysusovat pracovnu dosku.

> Minimalna vzdialenost od vyrezu na drez ku kratSej hrane pracovnej dosky alebo k inému vyrezu by mala byt 150 mm.
> Pri otvoroch v pracovnej doske je potrebny vnutorny radius minimalne 5 mm.

> Pri stenach ponechajte minimalne 5 mm pre pohyb pracovnej dosky. To isté plati pre vstavané spotrebice (varna doska, drez). Otvor
v pracovnej doske musi byt dostatocne velky, aby umoznil dilataciu kompaktnej dosky.

> Pracovna doska musi byt zospodu odvetravana. Instalacia je mozna aj na plnu podkladovi dosku. Pokial' ma skrinka pevnu hornu
stenu, mali by byt do nej vyrezané vetracie otvory, ktoré by umozfiovali cirkulaciu vzduchu na spodnej strane pracovnej dosky.
Pripadne je mozné pracovnu dosku namontovat na diStanéné listy, ktoré ulahcia odvetravanie. Tieto listy by mali byt aspori 5 mm
vysoké. Nezabudajte na roztaznost dosky a pri mechanickom kotveni dodrzujte zasady pevnych a pohyblivych bodov. V pripade
lepenia pouzite trvalo pruzné lepidlo, ktoré umozni dilataciu pracovnej dosky. Dosky sa nelepia celoploSne, ale na distancné listy,
pripadne s pomocou distancnej obojstrannej lepiacej pasky tak, aby medzera na prevetravanie bola aspor 5 mm.

> Rohové spoje u pracovnych dosiek je mozné vyriesit svorkami a spojovacimi lamelami. Lepidlo na rohové napojenie aplikujte po celej
dizke spoja. Dékladne utiahnite svorky aZ do maximalneho utiahnutia a pracovnt dosku pri utahovani vyrovnavaijte jemnym pokle-
pavanim gumovou palicou/kladivom. Pokial nie je mozné pouzit svorky, tak je mozné pouzit prisavky s racnou k zosadeniu dosiek
k sebe a ich zabezpecenie po dobu nez lepidlo vytvrdne.

> Uprava hran kompaktnych dosiek je mozna na CNC strojoch, pripadne pouZitim ruénych nastrojov (fréz). K zadisteniu hran mozete
pouzit jemné zacistovacie pilniky, brisny papier, hubku s vysokou zrnitostou alebo brusnu vinu.

> U kompaktnych dosiek s ¢iernym jadrom doporuéujeme pre optimalny vzhlad hrany po ich finalnom zadisteni aplikovat lanovy olej.

> U kompaktnych dosiek s bielym jadrom doporucujeme ochranit a uzavriet exponované hrany pomocou laku (napr. ADLER Legnopur
G30 26213).

> V pripade otvorov vitanych paralelne k rovine dosky — musi byt zostavajuca hribka materialu min. 3 mm.

> Pre vrtanie do dosiek Compact Interior su najvhodnejsie vrtaky do plastu. To znamena Spiralové vrtaky s vrcholovym uhlom < 90°.
Maju velké stupanie s dostatocnym priestorom na odvadzanie triesok. Vdaka strmému vrcholu su tieto vrtaky velmi vhodné aj pre
vrtanie priechodnych otvorov. Zanechavaju po sebe &isty rez aj na spodnej strane materialu. Pri vitani priechodnych otvorov dopo-
rucujeme pouzit podkladovu dosku (DTD, MDF).
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> opracovanie valcovou frézou "

> ofrézovanie hrany a obojstranna fazeta 1,5 x 45° 2
> hrana s velkou fazetou ®

> ofrézovanie hrany ,C* profil ¥
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